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Inhaltsverzeichnis

L GrUNAIAGEN ... ——— 1
11 AV 4= 140V L=T 2 Lo [0 o PP PROUPP 1
12 VerfanreNSDESCRIEIDUNG. ... ...coiiii ettt et e e e et e e s abe e e e bt e e e e nbee e snbeeeeannes 1
13 SCRWEISSUBLIEN ...ttt ettt oo a et o et oo ht et e h et e e e ket e e esbe e e e ea et e e bbb e e et e e et e e aene e s 1

2 Schweissvorbereitung und SChWEISSUNG .......ccoeviiiiiiiiiiccee e 1
2.1 AllGeMEINES UNA KONTIOIEN ... ittt e e e bt e e s bt e e et bt e e e b bt e e ambe e e ettt e e e nbeeesnbeeeeannees 1
2.2 VOrDErEItUNGSAIDEITEN AS ... ittt et et bt e e e be e e e e s bb e e e aa bt e e e bb e e e eabb e e e ambe e e ettt e e e bt e e e anbneeeannes 2
2.3 Montage der EleKtroSChWEISSIMUITE AS2 .......ooiiiiiiiiiie ettt e et e e s beeeeanes 2
2.4 SCRWEISSVOIGANG AS3.... ittt ettt ettt e e a b et e oa et e oo ht et e e oh et e 1a ket e e eab et e e ee bt e e e abe b e e ettt e et et e abneeens 3
25 A o0 31 2= USSP 3

Version: 1.0

Erstellt am 09.11.2021 / TGR
Aktualisiert am 23.11.2021 / TGR
Freigegeben am 23.11.2021 / UZU



MCAM Symalit AG Anleitung zur Anwendung der Elektroschweissmuffen

1 Grundlagen

Diese Anleitung zur Anwendung der Elektroschweissmuffen beruht auf Erfahrungswerten und wurde
nach bestem Wissen verfasst. In der Vergangenheit zeigte sich, dass Elektroschweissungen, welche
strikt nach dieser Anleitung durchgefuhrt werden, grundsétzlich problemlos verlaufen.

Dennoch ist diese Anleitung lediglich als unverbindlicher Hinweis zu verstehen.

Die aktuelle VSE Verlegerichtlinie: «Verlegung von Kabelschutzrohren aus Kunststoff» ist als Grund-
lage jederzeit einzuhalten.

1.1  Verwendung

Um eine stoffschlissige Elektroschweissung zu erreichen, wird der Einsatz von Rohrleitungsteilen
mit einer Aussenschicht aus HDPE Neuware empfohlen (z.B.: DIL-force oder HDPE Neuware von
MCAM Symalit AG).

1.2  Verfahrensbeschreibung

Die Elektroschweissmuffen besitzen je zwei Schweisszonen, bei welchen ein Widerstandsdraht in-
tegriert ist. Das Elektroschweissgerat fuhrt die benétigte Energie zu, wodurch sich der Widerstands-
draht erhitzt. Dadurch erhitzen sich sowohl die Innenseite der Elektroschweissmuffe als auch die
Aussenschicht des Rohrleitungsteils und verschweissen diese miteinander.

Es wird empfohlen, die Schweissungen nur von sachkundigem und geschultem Personal durchfiih-
ren zu lassen. (Der Verband Kunststoff-Rohre und -Rohrleitungsteile VKR bietet entsprechende
Ausbildungen an.)

1.3 Schweissdaten

Die Elektroschweissmuffen sind mit einer Barcode-Etikette versehen. Diese Ubertragen die
Schweissdaten auf das Elektroschweissgerat.

Eine manuelle Eingabe der Schweissdaten wird nicht empfohlen und sollte eher als Notfalllésung
angesehen werden.

2 Schweissvorbereitung und Schweissung

2.1 Allgemeines und Kontrollen

Die Elektroschweissmuffen sollen bis zur Verarbeitung in der Originalverpackung belassen werden.
Das Rohrleitungsteil soll auf die Einhaltung der Toleranzen bezuglich Aussendurchmesser und Ova-
litat gepruft werden. Zusatzlich sollte die Oberflache sauber und unbeschadigt sein. Staub und
Feuchtigkeit sind sowohl vom Rohrleitungsteil als auch von der Elektroschweissmuffe fernzuhalten,
da diese die Qualitat der Schweissung reduzieren. Das Schweissgeréat soll funktionsfahig und zu-
gelassen sein.
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Die Temperaturdifferenz zwischen dem Rohrleitungsteil und dem Temperatursensor des Schweiss-
geréates sollte moglichst klein sein.

Die Arbeitsschritte AS1.1 bis AS3.3 sind zwingend in dieser Reihenfolge durchzufuhren.

2.2  Vorbereitungsarbeiten AS1

AS1.1 Rohrenden missen rechtwinklig und glattendig (nicht angefast) sein. Die Rohren-
den sind zu entgraten. (Falls dies nicht der Fall sein sollte, ist das Rohrende neu
abzuschneiden).

AS1.2 Einschubtiefe der Elektroschweissmuffe auf dem Rohrleitungsteil markieren.

AS1.3 Rohrenden missen auf der Lange der Einschubtiefe sauber sein und eine unbe-
schadigte Oberflache aufweisen. (Falls dies nicht der Fall sein sollte, ist das Rohr-
ende zu saubern oder neu abzuschneiden => zurtick zu AS1.1)

AS1.4 Lickenlose, spanabhebende Bearbeitung der Oberflache (z.B.: Abschalung)

Fur eine stoffschliissige Schweissverbindung soll die Oberflache auf der gesamten Einstecktiefe
abgeschalt werden. Dabei dirfen keine axialen Riefen oder Kratzer vorhanden sein.

Nach dem Abschalen darf kein lokaler Luftspalt zwischen Elektroschweissmuffe und Rohrleitungsteil
vorhanden sein (Eine grosse Ovalitat fihrt hier zu einem Luftspalt). Bei einem lokalen Luftspalt ist
eine stoffschlissige Schweissung nicht mehr moglich.

Abgeschélte Rohrenden sollen wie die Elektroschweissmuffe behandelt werden und bis zur Verwen-
dung vor Verunreinigung und Feuchtigkeit geschitzt werden.

2.3  Montage der Elektroschweissmuffe AS2

AS2.1 Schutzfolie der Elektroschweissmuffe entfernen. Muffen-Innenseite und -Aussen-
seite des Rohleitungsteils mit PE-Reiniger sdubern. Schweissung innerhalb von
30 Minuten durchfthren.

AS2.2 Elektroschweissmuffe auf das abgeschéalte und saubere Rohrleitungsteil bis zur
Einstecktiefe einschieben.

AS2.3 Kontrollieren, dass beide Rohrleitungsteile bis zur Einstecktiefe in die Elektro-
schweissmuffe eingesteckt sind.

AS2.4 Kontrollieren, dass keine (Biege-)Spannungen zwischen Rohrleitungsteilen und
der Elektroschweissmuffe vorhanden sind. (Bei einer Richtungsanderung wird der
Einsatz von vorgefertigten Bégen empfohlen, um die Spannungen moglichst ge-
ring zu halten.)

Wichtig:
a) In der gesamten Schweisszone darf keine Feuchtigkeit (Wasser, Regen, PE-Reiniger...)

mehr vorhanden sein.
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b) Es darf keine Biegespannung auf der Schweisszone sein.

c) Die Schweisszonen der Rohrleitungsteile mussen komplett abgeschalt sein.

d) Die Rohrleitungsteile miussen frei von Verschmutzungen sein und mit PE-Reiniger geséubert
werden.

2.4  Schweissvorgang AS3

AS3.1 Barcode der Elektroschweissmuffe mit dem Barcode-Leser des Schweissgerates
einlesen.
AS3.2 Schweissdaten auf der Anzeige des Schweissgerdtes mit den notwendigen

Schweissdaten vergleichen.
AS3.3 Schweissvorgang starten und tberwachen.

AS3.4 Schweisszone bis zur Auskihlung nicht bewegen.

2.5 Abklhlzeit

Die Abkunhlzeiten sind auf der Elektroschweissmuffe aufgefuhrt. Bei hohen Temperaturen (ab 25 °C)
und/oder starker Sonneneinstrahlung muss die Abkuhlzeit verlangert werden.

Es wird empfohlen, dass der Schweisser das Ende des Abklhlvorgangs auf der Elektroschweiss-
muffe gekennzeichnet, um Missverstandnisse zu verhindern.

Die aktuelle VSE Verlegerichtlinie: «Verlegung von Kabelschutzrohren aus Kunst-
stoff» muss jederzeit eingehalten werden.

Wissenswertes: Elektroschweissgerate der Marke Pegasus kénnen bei der MCAM Symalit AG
gemietet werden.
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